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durch Krystallisation in Bewegung. J. Bock, Rade-
beul b Dresden. O-terr. A.938/1908 und 2176/1910.

Lichtmessung mit Hilfe einer lichtempfind-
lichen Zelle. Ges. fiir elektrotechnische Industrie
m. b. H. in Berlin. Ung. E. 1749.

App. zur Priifung von Luft oder anderen Gasen
in Flissigkeiten durch ihre Wirkung bei Verdinde-
rung der Farbe eines fliissigen Reagens. Arndt.
Engl. 18502/1911, 25261/1911 und 27 253/1910.

Isolierte Metalldrihte und Spulen. Spezial-
fabrik fiir Aluminiumspulen und Leitungen G. m. b.
H., Berlin. Ung. S. 5688. Zus. zu Pat. 53 132.

Magnetitelektroden. Chemische Fabrik Buckau.
Engl. 16 902/1911.

Pasteurisieren. W. H. Park, Neu-York. Amer.
1 009 686.

Quecksilberkontakt. Anschiitz & Co. in Neu-
miihlen b. Kiel. Ung. A. 1657.

Elektrische Sammlerbatterien. Bayer & Hub-
bard. Engl. 16 859/1911.

Erz. und Verwertung von Wellen kurzer Linge
mit iiberultravioletten Strahlungen fiir Sterili-
sationszweeke. B. Daguerre. Engl. 24 025/1910.

Stopfen fiir Flaschen, Gliser u. dgl. Osborn.
Engl. 27 540/1910.

Trockenapp. F. H. Cummer. Ubertr. The F.
D. Cummer & Son Co., Cleveland, Ohio. Amer.
1009 225. :

Verdampfapp. Lillie. Engl. 24 473/1910.

Vorr. zur Sterilisierung von Wasser mittels
ultravioletter Strahlen. M. P. Otto, Paris. Ung. O.
615.

Verein deutscher Chemiker.

Frankfurter Bezirksverein.
Sitzung vom 28./10. 1911.

Der Frankfurter Bezirksverein begann das
Wintersemester it einer &uBerst zahlreich be-
suchten Sitzung im groBen Horsaal des Physikali-
schen Vereins. Den einzigen Punkt der Tagesordnung
bildete ein Vortrag des Herrn Geh. Rat Prof. Dr.
Graebe, iiber ,,Amedeo Avogadro, zur Hundert-
jahrfeier seiner Theorie.* Ankniipfend an die im
Sommer stattgehabte Avogadrofeier in Turin be-
handelte Herr Gel. Rat Graeb e in seinem inter-
essanten Vortrage die Entwicklungsgeschichte der
Hypothese Avogadros, die erst nach 50 Jah-
ren allgemeine Anerkennung gefunden hat, in neue-
rer Zeit durch die Arbeiten van’t Hoffs. Da
eine das gleiche Thema behandelnde Publikation
des Vortr. demniichst zu erwarten ist, so erscheint
ein niheres Eingehen auf den Vortrag hier nicht
angebracht. [V.102]

Sitzung vom 18./11. 1911, abends 8 Uhr.
Vorsitzender: Geh. Rat Prof. Dr. Graebe.
Nach Erledigung des geschiiftlichen Teiles
machte zundchst Herr Dr. Th. Meyer einige
kurze Mitteilungen iiber das von ihm erfundene
Verfahren zur kontinuierlichen Darstellung wvon
hochkonzentriertem Chlorwasserstoffgas tn geschlos-
sener Retorle auf rein mechanischem Wege, das zu-
erst von der Saccharinfabrik A.-G.
Westerhiisen a. E. in grioflerem Mafstabe technisch
durchgefiihrt wurde. Aquivalente Mengen Koch-
salz und 66° Schwefelsiure werden mittels einer
genau regulierbaren Chargiereinrichtung bzw. durch
natiirliches Gefille automatisch und kontinuierlich
in die stets zur Hilfte mit Bisulfat gefiillt bleibende
Retorte eingefiihrt; infolgedessen entwickelt sich
ebenso kontinuierlich und gleichmiBig hochkonzen-
trierter Chlorwasserstoff, und das neu gebildete Bi-
sulfat bewirkt den ebenfalls ununterbrochen gleich-
maBigen AbfluBl des &ltesten, ausgearbeiteten Bi-
sulfates durch ein Heberohr vom Boden der Re-
torte aus. Das GuBeisen der Retorte kommt nur
hiermitin Beriihrung, bzw. im oberen Teile mit
gasformigem Chlorwasserstoff, wihrend der eigent-
liche Zersetzungsraum durch das Bisulfat und eine
ringférmige Schamotteauskleidung gebildet wird.
Die ilteste Retorte befindet sich seit fiinf-

in Salbke-

viertel Jahren in Betrieb, drei andere sind in letzter
Zeit in verschiedenen Fabriken aufgestellt worden.
Der Chlorwasserstoff dient in erster Linie fiir syn-
thetische Fabrikate u. dgl., wofiir ein gleichmé&Biger
Strom von trockenem konz. HCl-Gas erwiinscht ist.

In Verbindung mit einem QOehlerofen oder dem
mechanischen Bisulfatofen des Mannheimer Ver-
eins' kann der Retortenofen auch den bisherigen

. Pfannenmuffelofen ersetzen.

Der Sulfatsalzssureproze3 wird dadurch zum
grofiten Teil zu einem rein mechanischen.

Die Fabrikationskosten sind ungefihr die
gleichen, wie beim Betriebe mit Pfanne, die Fabri-
kationsweise aber ist eine bedeutend rationellere,
einwandfrejere, besonders in hygienischer Hinsicht.
Auch sind Salzsiure und Sulfat von besserer Qua-
litat, die Absorption der ersteren vollzieht sich
leichiter und in kleinerer Apparatur, die Ausbeute
ist groBer, die Abgasmenge kleiner, an Brennstoff
werden etwa 30—409, erspart usw.

Weiter sprach Herr Wentz ki iber: ,,Ein
neues Verfahren zur Darstellung von Schwefelsdure
nach dem Bletkammerprinzip. Bei Versuchen
iiber Absorption der (Gase hatte der Vortr. beob-
achtet, daB Schwefelsiure, sowie nitrose Sdure
leicht durch Einleiten von Rdstgasen in nitrose
Saure bzw. von nitrosen (asen in Schwefelsiure
unter ‘Anwendung- pordser Filtersteine - hergestellt
werden konnen. FEine technische Darstellung der
Schwefelsdure 140t sich auf diese Beobachtungen
nicht griinden, weil das Durchdriicken der dabei in
Betracht kommenden Gasmassen einen zu grofSen
Kraftverbrauch “erfordert.

Weitere Versuche haben jedoch gezeigt, daB
die Denitrierung von nitroser Siure und die Ab-
sorption der nitrosen Gase auch durch .einfaches
Uberleiten der Reaktionsgase iiber die Fliissigkeiten
glatt von statten gehen, sofern diese beim Uber-
leiten in geeigneter Weise bewegt werden und die
Konzentration der nitrosen Siure, sowie der Schwe-
felséiure richtig gewdhlt wird.

Hierauf ¢ind die durch D. R. P. 230 534 und
238 960 geschiitzten Verfahren gegriindet (siehe
auch diese Z. Sczite 427, 1446 und 2182). Im
Prinzip stimmen diese vollstindig miteinander
iiberein. Ein Unterschied besteht nur in der Appa-
ratur, insofern als bei dem einen Verfahren rotierende
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mit wandstéindigen Schaufeln versehene Zylinder
in Anwendung gelangen, wihrend im anderen Falle
feststehende mit Riihrwerk ausgestattete Zylinder
benutzt werden. Beidc Verfahren haben ihre Nach-
teile und Vorteile, welchem der Vorzug gebiihrt,
laBt sich zurzeit mit Bestimmtheit nicht sagen.

In der nachstehenden Skizze sind die Ein-
richtungen, wie sie die beiden Verfahren crfordern,
schematisch dargestellt. Die Arbeitsweise ist fol-
gende: Die vom Rostofen a kommenden Gase ge-
langen zunichst in die Staubkammer b und dann

in den Kihlturm ¢ (Konzentrationsglover), weiter
passiercn sie die durch Rohrleitungen 4 unterein-
ander verbundenen Zylinder d 1—5, um schlieBlich
durch den Schornstein e ins Lreie zu gelangen.

Dem Gasstrom entgegen hewegt sich von d 5
bis d 1 kontinuierlich nitrose Siure, und es sind die
Zylinder zu dem Zwecke durch Rohrleitungen y kom-
munizierend verbunden. Die nitrose Siure wird in
den Zylindern d 3—5 aus den beim Schwefelsiure-
prozel entstehenden nitrosen (3asen und Schwefel-
sdurc, die bestindig aus dem Reservoir f zuflieBt,
stets von neucm erzeugt. Die Schwefelsiurebildung
erfolgt in den Zylindern d 1 und 2, hauptsichlich
in Jetzterem. Un dies zu erreichen, wird der Zy-
linder d 1 erhcblich kleiner gebaut wie Zylinder d 2.
Am Zylinder 1 ist ein Uberlaulrohr angebracht,
durch welches chbensoviel Siure abflieBt wie in d 5
zuflieBt, es wird auf diese Weise das Fliissigkeits-
niveau in den Zylindern konstant erhalten. Die aus
d 1 abflieBende Siure gelangt, nachdem sie noch
eine Kiihlvorrichtung passiert hat, in ein Druck-
gefil, von wo sie daun autoniatisch in das Re-
servoir f gehuoben wird. Der Siurezuflufl nach d 5
wird so reguliert, daf} die Siure aus d 1 nahezu de-
nitriert abfliet. Durch einen stirkeren Nitrose-
gehalt wiirde ihre Absorptionsfihigkeit beeintrich-
tigt werden; die Siure darf aber auch in d 1 nicht
vollstindig denitriert werden, weil sie sonst SO,
haltig wird, und dann bei der Absorption der ni-
trosen Gase Verluste an Salpeter eintreten. Soweit
die Sdure nicht zur Absorption benutzt wird, kann
sie natiirlich volistindig denitriert werden.

Die Sehwefelsiurebildung erfolgt einerseits
durch Einwirkung der Rostgase auf die nitrose
Séure unmittelbar. In der Hauptsache volizieht
sich die Oxydation der schwefligen Siure jedoch
im Gasraum der Denitrierzylinder durch die beim
Bewegen der nitrosen Siure freiwerdenden nitrosen
Gase. Voraussetzung hierfiir ist, daB die Schwefel-
sdurekonzentration der nitrosen Siure nicht zu
grof} ist, oder, mit andercn Worten, daB die nitrose
Séure geniigend freie salpetrige Saure enthilt.

Um dje Schwefelsiurekonzentration in den De-
nitrierzylindern konstant zu erhalten, wird eine ent-
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sprechende Menge Wasser in den Zylinder d 2 ein-
gefithrt. Diese Einfilhrung geschieht mittels einer
Diise, die sich in der Gasrohrleitung zwischen dem
zweiten und dritten Zylinder befindet. Das Wasser
dient nicht allein zur Verdiinnung der Schwefel-
séure, sondern es werden dadurch auch die nitrosen
Gase beim Verlassen des Zylinders teilweise in Sal-
petersiure tibergefiihrt und auf diese Weise in dem
Zylinder zuriickgehalten. Die Absorption der ni-
trosen Gase wird hierdurch wesentlich gefordert.
Um die Reaktionstemperatur in den Denitrierzyhin-
dern abzufiihren, muf3 die nitrose Siure in den Zy-
lindern gekiihlt werden. Es kann sowohl durch
AuBen- wie durch Innenkiihlung geschehen.

Die GroBic der Zylinder richtet sich naturge-
milB nach der Menge der Schwefelsiure, die in den-
selben erzeugt werden soll. Um konstruktive Schwie-
rigkeiten zu vermeiden, wird man die Zylinder nicht
allzu groB3 bauen. Wie weit man hier gehen kann,
ist eine Frage, die jetzt noch nicht beantwortet
werden kann. Fir den GroB8betrieb sind zunichst
Zylinder vorgesehen, die bei einer Linge von
3000 mm und einem Durchmesser von 930 mm
einen Voluminhalt von 2 chm besitzen. Nach den
seitherigen Versuchen lassen sich mit Zylindern von
den angegebenen Dimensionen in 24 Stunden ca.
4500 kg Schwefelsidure (Monohydrat) erzeugen oder
mit anderen Worten, die Rostgase eines modernen
Kiesofens verarbeiten. Eine solche Produktion wird
dadurch erméglicht, daB im Denitricrzylinder sich
stets {iberschiissige Mengen von Stickstoffoxyden
vorfinden. Die Oxydation des Schwefeldioxyds er-
folgt daher momentan beim Eintritt in den Zylinder.
Wie hoch sich der Salpeterverbrauch bei dem neuen
Verfahren stellt, 1if}t sich ebenfalls zurzeit nicht
genau sagen, die diesbeziiglichen Versuchsresultate
sind sehr giinstige; jedenfalls ist der Salpeterver-
brauch nicht erheblicher, wie beiin Bleikammer-
verfahren.

Der Vortr. behielt sich vor, weitere Mitteilungen
nach Abschlu8 der schwebenden Versuche iiber das
neue Verfahren zu machen. [V.101)]

Bericht iiber die Versammmlung der Fachgruppe fdr
die Kaliindustrie

am 3./12. 1911 in Magdeburg.

Der Vorstand hatte die Mitglieder der Fach-
gruppe zu einer Jahresversammlung auf Sonntag,
den 3./12. 1911 in das Restaurant Kaiserhof in
Magdeburg eingeladen.  Erschienen waren ca.
30_Mitglieder.

Der Vorsitzende ecroffnete die Sitzung um
10 Uhr 10 Min. vormittags und. begriindet die auf
der Tagesordnung stehenden Anderungen der Sat-
zungen,

Die vorgeschlagenen Anderungen werden von
der Versammlung einstimmig angenommen. (Die
erforderliche Genehmigung der Satzungsinderung

durch den Vorstandsrat wird zurzeit eingeholt. Die

Geschiftsstelle.)

Zu Punkt 2 der Tagesordnung: ,,Vereinsange-
legenheiten*, wird zunichst der bisherige Vorstand
einstimmig wiedergewihlt.

Die Rechnungslegung soll, da der Kassierer

806
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Referate: Metallurgie und Hiittenfach, Elektrometallurgie.
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nicht anwesend ist, in der nichsten Versammiung
erfolgen.

Der Vorsitzende schliigt vor, die niichstjihrige
Hauptversammlung mit dem Verbande zur wissen-
schaftlichen Frforschung der deutschen Kalisalz-
lagerstiatten zusammen in Gottingen am 18. und
19./5. 1912 ahzuhalten. Einige Herren Dozenten
der Universitit und die Kaliwerke des Siidharzes
und des Teinegebictes haben ihre Mitwirkung be-
reits zugesagt, so dald sich der Verlauf der Versamm-
hung fiir die Teilnehmer =chr befriedigend gestalten
wird, Der Vorschlag des Vorsitzenden wird ange-
nomen.

Bei den Vorarbeiten zn dem internationalen
KongreB in Nceu-York wird der Vorsitzende der
Fachgruppe dieselbe wie hisher vertreten, auf dem
Kongrel3 selhst aber will die Fachgruppe als solche
nieht in Eescheinung treten.

Schlu der Sitzung 11 Uhr vorm.

Leopotdshall, den 5./12. 1911,

. Puseh, Schrift{ihrer.
(V. 100.)

Fachgruppe tiir Photochemie und Photographie.
Die Mitglieder werden hierdurch gebeten. den
Jahresbeitrag fir die Fachgruppe (1 M)
gleichzeitig mit dem Vercinsbeitrag einzusenden.
Falls der Beitrag bis zum 1./4. 1912 nicht mit dem
Jahresheitrag oder an den Kassierer Reg.-Rat Dr.
Sehopff. GroB-Lichterfelde. W. Karlstrafe 33.
eingesandt ist, wird angenommen. daff die Ein-
zichung dureh Postnachnah me (1,20 M) ge.

wiinscht wird. Hochachtungsvoll
Dr. Schoptf

Bezirksverein an der Suar.,
Vorstand fiir 1912,

Vorsitzender: Ferd. M. Mever: Stelhver.
treter: Dr. R. Hart1e b Sehriftfithrer und Kas-
senwart: V. Meurer: Beisitzer: Carl Bor-
mann und Dr. R. Sehroder.

Vertreter im Vorstandsrat: Ferd. M. Meyer;
Stellvertreter im Vorstandsrat: Carl Bormauan.

[V. 103

Referate.

II. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

Hernadvilgyi Magyar Vasipar Részvény- Tér-
sasag, Budapest. 1. Verl. zum Auslaugen von Erzen
u. dgl. unter Anwendung von Druek, dadurch ge-
kennzeichnet. dal die auf das in ciner Wanne mit
durchlochtem Boden untergebrachte auszulaugende
Gut geschiittete Laugefliissigkeit zur Besehleunigung
des Auslaugevorganges durch von oben eingelihrie
Druckluft aus der Wanne entfernt wird, wobei vor
Einfithrung der Laugefliissigkeit die Wanne vor-
zugsweise luftleer gemacht wird. um das Eindringen
der Lauge in das Gut zu erleichtern. -

2. Ausfiihrungsweise des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB dic Herstel-
tung der Druckiuft durch Einfithrung der Lauge-
fliissigkeit unter Druck in die vorhergehend mit
Gt teilweise angefiillte und luftdicht verschlossene
Wanne erfolgt, so dal die in der Wanne vorhandene
Luft von der Laugefliissigheit derart zusammen-
wepreBt wird, dal3 ein zum Verdriingen der Fliissig-
keit erforderlicher ("herdruck geschaffen wird.

3. Einrichtung zur Aus(iihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1. gekennzeichnet durch eine luft-
dicht verschlieBbare Wanne, deren Boden um eine
senkrechte Aehse drehbar gelagert ist, wobei dieser
Boden senkbar oder die Wanne selbst vomm Boden
emporhebbar angeordnet ist, um die lntfernung
des auszulaugenden Gutes aus dem Laugegefif zu
crleichtern.

4. Ausfithrungsweise der Laugewanne naeh An-
spruch 3. gekennzeichnet durch cinen Abstreicher,
der in Hehestellung der Wanne hzw. in Senkstellung
des Wannenbodens in den zwischen Wanne und Bo-
den vorhandenen Raum bei gleichzeitiger Drehung

des Bodens allméililich eingeschoben wird, um da-
durch die ausgelaugte Masse in leichter Weise aus
der Wanne entfernen zu konnen. —

Zeichnungen bei der Patentsehirift. (D, R. P
241 265. Kl 40a. Vom 16./12. 1804 ab. Ausgey.
28./11. 1911, Prioritiat {Ungarn] vom 26./3. 1909.)

aj. [R. 4426.]

Louis WeiB, Charlotienburg. 1. Ofen mit regel-
barer Feuerung zuin Trennen von Metallen verschie-
dener Schmelzpunkte oder von Metall, Staub,
Schlacke usw. durch Erhitzen auf Temperaturen
oberhalb des Schmelzpunktes des am piedrigsten
schmelzenden Metalles, gekennzeichnet durch cin
mit gleichmiBig geneigtem Boden, an der ticfsten
und an der hochsten Stelle mit Ableitungséffnungen
und am Deckel mit Fiillgosse und schliefbaren
Arbeitsofinungen  verschenes  Schmelzgefdll und
dureh eine obere Ablauféfinung  fiir den unge-
schmolzenen und einen unteren Ablald fiir den ge-
schmolzenen Anteil.

2, Ausfiihrungsform des Ofens nach Ansprueh 1,
dadurch gekennzeichnet, dal das in seincm oberen
Teil zur Ableitung von in dem Gefall entwickeltem
Dampf mit den Rauchziigen zweckmifllig verbun-
dene SchmelzgefdB zur Verhinderung von Oxvda-
tion mit einem Deckel geschlossen ist, der ge-
niigend sehiwer ist bzw. genligend fest aufsitzt, um
durch das in das Schmelzgefd nachdringende Gut
nieht abgchoben werden zu kénnen. —-

In Zeichnung ist eine zur Trennung z. B. der
Messing-  oder RotguBabfdlle von WeiBmetall-
abfillen dicnende Ausfithrungsform des Ofens dar-
gestellt. (D, R. . 240 849. Kl 40a. Vom 16./8.
1910 ab. Ausgeg. 17./11. 1911.)  aj. [R. 4342.]

John Herbert Thwaites und Stephan Jamieson
Ralph, Peterborough, Market Chambers, Engl
1. Verl, zur Abschcidung von Kupfer ans Fliissig-
keiten, die man bei nassen metallurgischen Verfahren





